Sirketimiz 1999 yilinda Sanliurfa’da makine tasarimlari yapip siparisler dogrultu-

sunda so6z konusu makinalari iiretip satmasiyla ticari faaliyetlerine baslamistir. Ozel

makine tretimlerimiz halen Sanliurfa Organize Sanayi Bdlgesi'nde bulunan fabrikamizda
devam etmektedir.

Ana lretim kalemleriniz arasinda gelisen transformator sektoriine yari mamul
olarak dalga duvar (Radyator), trafo tanki, trafo kapag: ve diger metal aksamlar yer
almaktadir. Ginimiizde urettigimiz radyatorlerin yiksek kapasiteli transformator

fabrikalaritarafindan tercih edilmektedir.

Firmamiz bolgede hizla gelisen transformator sektoriindeki taleplere cevap
verebilmek i¢cin 2012 yilinda makine parkuruna CNC dalga duvar hatti ve robot pile kaynak
Unitesini katarak son teknoloji Griinid makinalarla misterilerine en lyi hizmeti vermeye
baslamistir. Bununla beraber Uretimlerimizi %100 artirarak musterilerimizin sikinti

yasadiklaritermin tarihlerini minimize etmeyi en biyiik hedefi haline getirmistir.




Dalga duvarlar, dagitim ve glic transformatdrlerinde sogutma isleminde kullanilan kazanlarin bir parcasidir.
Yagin hava ile temas yiizeyini artirarak daha cabuk bir sogutma saglamak icin kullanilir. Dalga duvarlar CCR 6112
A/1 kalite soguk haddedilmis sacdan 1,20-1,50 mm kalinlikta tek parca olarak miisteri istegine gore otomatik
dalga duvar bilkkme makinasinda degisik boyutlarda tiretilir.

Firmamiz musteri talebi dogrultusunda teknik resme uygun CNC olarak
programlanabilen dalga duvar makinasindan ¢ikan riinleri, gazalti robot
kaynak makinasi ile kenar kaynagi, transmisyon kaynagi ve destek kusak
kaynaginiyaparak test boliimiine iletir. Burada gerekli kontrolleriyapilan
dalga duvarlar uygun paletler tizerinde paketlenerek sevkiyata hazir hale
getirilir.
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Dalga Duvar Cesitleri

Tek Baskili Dalga Duvar
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Transformator
Kazan ve Kapag:

by i
Meapgy L Te® »

Transformatarlerin sogutma nitelerini kazanlar olusturur. Bu kazanlar ve kapaklari orta sertlikte
ST37 kalite sacdan imal edilirler. Kazan ve kapaklar 3.00 ile 10.00mm arasindaki kalinliklardan 1 bar
basincave vakuma dayanacak sekilde uygun normlara gore kaynak edilirler.

Dagitim transformatorlerinde, kazan yiizeyleri ayni zamanda sogutucu gdrevini yerine getiren dalga
duvar panellerinden olusurlar. Kazanlar tava, dalga duvar ve cerceve bir araya getirilip kaynatilarak
olusur. Sogutucu yizey olarak radyator gruplarinin kullanilmasi da mimkindir. Tabi bu radyatorler
genellikle glic trafolarinda kullanilmaktadir.

Kazan ve kapak imalati misteri tarafindan verilen teknik resim olciilerine uygun malzemelerin bir
araya getirilip, istenilen sekilde ve uygun normlarla kaynatilmasiyla olusmaktadir. Miisteri talebine
gore HERMETIK ve GENLESME DEPOLI olarak iretilebilirler. Kaynak islemleri biten kazanlar ézel
kimyasal ilaclar kullanilarak test edilirler. Sizdirmazlik testinde cikan kacgaklar giderildikten sonra
paketlenerek sevkiyata hazir hale getirilir.
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Kazan ve kapak imalat
miisteri tarafindan verilen
teknik resim olciilerine uygun
malzemelerin bir araya
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ve uygun normlarla
kaynatilmasiyla
olusmaktadir.
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A.G Trafo

Bobin Sarma Makinesi

DF155 alcak gerilim bobin sarma makinesi, dagitim transformatorlerinin alcak
gerilim sargilarini, bobin katlari arasinda izolasyon kagidi ile birlikte otomatik
olarak sarmaktadir. Operator tarafindan bir potansiyometre ile ayarlanabilen 0-
300 d/d hiz ile yiiksek verimde sarim yapilabilmektedir. Bu makine ile folyo ve
kagitizoleli tellen 10 kVA-2 MVA arasi dagitim transformatérlerinin alcak gerilim
bobinlerisarilabilmektedir.

Sarilabilen bobin capi :0-300mm
Bobin uzunlugu :0-900 mm
Merkezlerarasimesafe :1100mm
Hiz :Max. 300d/d
Kontrol : Ayak pedalli

[ ilebilir.
ellikler eklenebilir ve modernize edilebill

Talep edilmesi halinde makinaya ek 02
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Y.G Trafo

Bobin Sarma Makinesi

DF150 yiiksek gerilim bobin sarma makinesi, dagitim transformatérlerinin
ylksek gerilim sargilarini, bobin katlari arasinda izolasyon kagidi ile birlikte
otomatik olarak sarmaktadir. Operator tarafindan bir potansiyometre ile
ayarlanabilen 0-500 d/d hiz ile yiiksek verimde sarim yapilabilmektedir. Bu
makine ile 10 kVA-2 MVA arasi dagitim transformatérlerinin ylksek gerilim
bobinleri sarilabilmektedir.

Sarilantelcapi :0,03-15mm
Sarilabilen bobin ¢capi :0-500 mm
Bobin uzunlugu :0-1000 mm
Merkezler arasimesafe :1100mm
Hiz : Max. 500 d/d

Kontrol :Ayak Pedalli




Vakumlu

Transformator Firini

Neden Vakumlu Firin! 1

Transformatarlerin aktif kismini olusturan aksamlar, montaj bélimiinde birlestirilir. Bobinler,
niivelere yerlestirilir. Komitatorler, bushingler ve tiim baglantilar gerceklestirilir. Baz
bélimler, olasi asiri gerilimlere karsi ilave izolasyona tabi tutulur. Aktif kismin mekanik
mukavemet yoniinden dayanikli olmasi icin ilave takviyelerle beslenir. Montaj islemi
tamamlanan aktif kisim, vakumlu firinda kurutma islemine tabi tutulur. Bu islem firinlama
esnasinda yag dolumu yapilmasina olanak saglar. Dolayisiyla yag tasfiye islemi icin ayrica
zaman harcanmasina gerek duyulmaz. Bu islem pratik olma dzelliginin yaninda
transformatorlere daha uygun bir ortamda yag doldurulmasi anlamina gelir. Urettigimiz
vakumlu firinlarda bu 6zellik entegre olarak tasarlanmaktadir.

ij ve ozelliklere uygun firin Gretilebilinir.

Talebe gore ozel imalat ol¢
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Vakumlu
Transformator Firini

Firin kapagina monte edilen

elektrikli vana ve sensérlerle -

trafo kazanlarina vakum altinda : A >
NW22 vanadan yag doldurmak  » ' AAN N ‘§ 3
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Transformator

Yag Tasfiye Makinesi

Transformator yagi tarafindan tesisin emniyetini ve 6mriinii olumsuz olarak etkilemeden
senelerce givenle yerine getirmelidir. Bu nedenle transformatér yaglari gerektigi sekilde
hazirlanmalidir.

Ancak transformator yaglari ve transformatériin aktif kisminda bulunan seliiloz tabanli
yalitim maddeleri, Urliniin calistigi yerin isletme kosullarina gore (yiike bagli olan isil
farkliliklardan dolayr hava alisverisi, kismi desarjlar sonucu ayrisma) ve transformatoriin yiik
durumuna gore okside olur elektriksel ve kimyasal olarak yipranir, camurlasir, havanin rutubetini
alarak ozellikleriniyitirirler.

Transformatdr yaginin ozelligini yitirmesi yagin yukarida belirtilen gérevlerini
yapamamasina ve bunun sonucu olarak da transformator sargilarinin dayaniminin diiserek
arizalanmasina (yanmasina) nedenolur.

Bu riedenle transformatdr yaglarinin belirli periyotlarda kontrol edilmesi sarttir. Bu
kontrollerle transformatér yagindan baska icerde bulunan ve dogrudan dlgemedigimiz yalitim
malzemelerinin de 6zelliklerinive yaslanma durumlarini tespit etmemiz miimkiindir.

Servisteki transformatérlerden alinacak yag numunelerine 6 ayda bir di-elektrik yag testi
yapilmali, sonuclari degerlendirilmeli ve bu sonuglara gore bakim isleminin tiiri ve boyutu
belirlenmelidir.

Bu deney sonunda elde edilen sonuglar transformatériin saglikli olarak calismasina engel
teskil edebilecek kadar kritik bir boyuta ulasmissa ve yagdaki uygunsuzluk yag testi ile tespit
edilemeyecek boyutlara ulasmissa transformatoryagina diger testler de uygulanmalidir

ina tiretilebilinir.
3lat 6lcii ve ozelliklere uygun makina iiretilebilin
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TEKNiK OZELLIiKLER]

Makine tizerinde
1adetyagmurlama tinitesi
1adetyagdoniisiim tanki
2adetnem alma haznesi
1 adetisitma tnitesi
1adet giris filitre tinitesi
1adet giris filitre tinitesi
1 adet cikis filitre tnitesi
1adet kumanda panosu

1 adetyag pompasi
1adetvakum pompasi

: 750 1t

: 1000 Lt

: 3011t

: 2700 watt

: Temizlenebilir metal filitre

:3adet degisile bilirnem ayiricifilitre

:3adet degisile bilirnem ayiricifilitre

: BUtlin kontrolu ve gézetleme sistemi mevcut
: Dk 40 litre 1.5 hp motor

:60m3/h
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